ADRANA DF 209

Vodou misitelna kovoobrabéci kapalina

POPIS

ADRANA DF 209 je klasicka polysynteticka kovoobrabéci
kapalina, ktera vytvéafi stabilni mikroemulzi a neobsahuje
biocidy uvolfujici formaldehyd.

Vyrobek obsahuje vysoce kvalitni mineralni
sofistikovany komplex povrchové aktivnich Cinidel.

olej a

POUZITI

ADRANA DF 209 se doporuCuje pro obecné obrabéni a
brouseni litiny a nizce az stfedné legované oceli. Je vhodna
pro pouziti jak u strojd se samostatnou naplni, tak pro
centraini systémy.

VSestranna mikroemulze je pouzitelna pfi rGzné tvrdosti vody
a je vyvinuta tak, aby zajiStovala skvélé Cistici vlastnosti a
vynikajici smaceci schopnosti pro Cisté pracovni prostfedi.

DOPORUCENI K POUZITI

Obecné obrabéni  4-6 %
Stfedné tézké obrabéni 6-10%
Brouseni zeleza 3-5%

TYPICKE FYZIKALNi VLASTNOSTI

Vzhled koncentratu Jantarovy
olej
Mérna hmotnost @ 20°C 1,01
Refraktometr faktor 1,7
Vzhled emulze Prihledna
pH pfi pouziti 8,9-95
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VYHODY

o Kuvalitni odlu¢ovani znecisténého oleje : pro snadnou
separaci a dlouhou Zivotnost emulze

o Skvélé Cistici schopnosti : CistSi soucasti, nastroje a
pracovni prostiedi

o Velmi stabilni emulze : dlouha Zivotnost kapaliny pfed
vyménou naplné, méné pouzivanych aditiv a nizsi
provozni naklady

o  Skvéla ochrana proti korozi :
naklady na udrzbu

o Velmi nizka pénivost : vyvinuta pro vysoké tlaky a
rychlosti jak v mékké, tak tvrdé vodé

o Bez chloru, fenoll, sekundarnich amind a formaldehydu :
Vynikajici EHS profil

méné zmetk( a nizsi

SOUVISEJiCi VYROBKY

Vodou misitelna chladici média doplfiuje naSe kompletni fada
vysoce kvalitnich, specialnich kapalin, v€etné energeticky
Uspornych mycich chemikalii, feznych oleja s nizkou tvorbou
olejové mlhy, prostfedkl proti rzi bez VOC a kapalin pro
tepelné zpracovani s dlouhou Zivotnosti. Pfidanou hodnotu
naseho portfolia dale zvySujeme diky programu Fluidcare,
fady odbornych sluzeb a zafizeni, které pomahaji sniZit
naklady a zvysit produktivitu. Pro vice informaci se prosim
obratte na svého mistniho zastupce firmy Houghton.

SKLADOVANI

Informace ohledné manipulace a skladovani, véetné
trvanlivosti vyrobku, naleznete v ¢asti 7 Bezpec€nostniho listu.
Vyrobek je potfeba skladovat v Cistém, suchém prostiedi,
chranéném pfed mrazem. Doporucena teplota skladovani je
obvykle mezi 5°C a 40°C, pokud neni stanoveno jinak. Pfi
pouzivani skladovych zasob se fidte zasadou FIFO.

ZDRAVIi A BEZPECNOST

Bezpecnostni listy jsou k dispozici v souladu s Pfilohou Il k
Nafizeni (ES) €. 1907/2006, dle které latka nebo pfipravek
spliiuje kritéria Smérnic 67/548/EHS nebo 1999/45/ES.
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Tento dokument obsahuje informace zaloZené na udajich, u kterych véfime, ze

jsou spravné. Vyrobek vSak nemusi byt pouZitelny pro vSechna pouZiti a provozni

HOUGHTON

podminky. Vyrobce neposkytuje Zadné vyslovné ani pfedpokladané zaruky.
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