Hocut 795H

Chladivo na vodni bazi s velmi dlouhou Zivotnosti pro naro¢né
operace strojového obrabéni

| POPIS

| VYHODY

Produkt Hocut 795H je zaloZen na nejnovéjsich
technologiich chladiv Houghton. Malo péniva mlé¢na
emulze vyuziva bezchlérova €inidla s vysokou mazaci
schopnosti a poskytuje tak vysoce kvalitni povrchovou
Upravu. Je ve vyjimecném obalu, ktery zajistuje velmi
dlouhou Zivotnost v nadrzi bez nutnosti pridavat
biocidy.

Pouziti Hocut 795H je velice bezpe¢né, neobsahuje
bor, chlér a biocidy uvolrujici formaldehydy.

e Navrzeno pro naro¢né operace strojového
obrabéni

Velmi stabilni v tvrdé vodé

Brani tvorbé mydla v tvrdé vodé

Udrzuje stroje ve velmi Cistém stavu
Velmi dlouha Zivotnost v nadrzi

Bez chléru

Bez boru

Bez biocidl uvolfiujicich formaldehydy
Vynikajici ochrana proti korozi v tvrdé vodé
Vhodné pro samostatné nadrze i centralni

| POUZITI

systémy

Vysoky vykon a nerezové vlastnosti produktu Hocut
795H jsou idealni pro narocné obrabéni Sirokého
spektra material( véetné hlinikovych slitin pouzivanych
v automobilovém pramyslu, vysoce legovanych oceli a
litin.

Produkt Hocut 795H je navrzen pro vysokotlaké
chladici systémy spojené s modernimi CNC
obrabécimi stroji. Dlouhodoba Zivotnost v nadrzich &ini
produkt vhodnym jak pro centralni systémy, tak pro
stroje s jednou nadrzi.

Moderni sloZzeni Hocut 795H je vhodné jak pro tvrdou,
tak pro mékkou vodu a je uréeno zejména pro
prvotfidni stabilitu emulze a absenci tvorby mazlavého
mydla v misté dolévani vody.

SKLADOVANI

Chladiva pro opracovani kovu je tfeba skladovat
zakryta v suchém ¢istém prostfedi a chranit je pred
mrazem. Doporucena teplota skladovani se pohybuje
mezi 5°C a 35°C.

Po aplikaci museji byt vSechny nadoby uzavieny
vikem. Pfi pravidelnych dodavkach vyuzivejte zasoby.
Predpoklada se skladovatelnost v trvani 12 mésicu.

DOPORUCENI K POUZITI

Stredné naroéné obrabéni 4% - 6%
Naroéné obrabéni 5% - 10%
Naroéné brouseni 5% - 10%.

TYPICKE FYZIKALNi VLASTNOSTI

ZDRAVIi A BEZPECNOST

Zkouska Typickd | ZkuSebni Zakaznikovi se poskytuji zdravotni a bezpec¢nostni listy
- hodnota | metoda v souladu s § 6 Zakona o zdravi a bezpeénosti pfi
Neredény produkt _ praci z roku 1974 a pred manipulaci s produktem nebo
Vzhled ﬁ;ﬂ;f)f;eyj HI pred jeho pouzitim je tfeba tyto listy dukladné
Specificka hustota pfi 15,5°C 0,93 | ASTM D1298 prgsmdovvat' tKOFF{"OG zIs Iéatﬁ,“ svego tekchmkzi prgl zdravi
Koeficient refraktometru 1,0 HI a bezpecnost. uzvne a'si pora ’ens © m:? erialy jsou
5% emulze k dispozici u manazera pro zdravi a bezpecnost a
Vzhled MiGEns Al v kancelafi s tiskopisy pFislusné zemé.
bily 13076
H pii pouziti - HI
pH pfi pouZiti 8,9-9,5 04/11

V8echny udaje na tomto vyrobkovém listu jsou typické pro tento produkt. Datovy list nenahrazuje Zadnou specifikaci. Vyhrazujeme si pravo zménit vyrobek v pfipadé
potieby bez pfedchoziho oznameni. VSechny dodané vyrobky, sluzby a informace podléhaji nasim aktualné platnym VSeobecnym dodacim a prodejnim podminkam.

Houghton plc

Fax +44 (0) 161 874 5001

Beacon Road Trafford Park ‘LSL
Manchester M17 1AF aﬂ
Tel +44 (0) 161 874 5000 —/

E-mail uk.enquiries@houghtoneurope.com

ISO 14001
EMS39155

ar

HOUGHTON

IS0 9001
FM1205




